.. Handelsstalsgruppen

Datablad

Maskinstal C45E/R (SS 1672)

C45E/R &r ett enklare medelkolhaltigt stal. Vi har valt att 1dgerhalla material med kontrollerad halt av svavel (C45R) for att fréamja
maskinbearbetbarheten. Den relativt hdga kolhalten gér att stalet passar vél for sdval seghdrdning som induktionshérdning. Den
|dga legeringshalten betyder dock att lyckad seghardning &r majlig fér endast mindre dimensioner.

Typisk analys (*)
% C % Si % Mn % P % S

0,47 0,25 0,60 0,015 0,030
* %Cr + %Ni + %Mo < 0,63

Mekaniska egenskaper

Format/tillstand Dimension (*),mm R o2 N/mm?2 min R, N/mm? A, % min HB
Varmvalsat runt, 20 - 40 310 590 - 740 14 165 - 220
fyrkant och platt >40 - 63 300 ” ” ”
Skalsvarvat runt > 63 -290 280 7 ” 7
6-9 310 590 - 800 9 165 - 220
Centerlesslipat runt > 9-40 ! 590 - 740 14 .
e >40-63 300 7 ” v
>63-125 280 7 ” v
Runt, smitt,
normaliserat, 220 - 550 280 590 - 740 16 220 max.
grovsvarvat

* Se separat datablad fér information om dimensionstoleranser. Fér plattstang avses tjocklek.

Motsvarande normer

Med vissa undantag uppfyller materialet som lagerhalls fordringarna foér stal C45E/R +N i SS-EN ISO 683-1. De mekaniska
egenskaperna for smidd, normaliserad stang dvertraffar dem som fordras i SS-EN 10250-2 (géller l&ngsriktning). Den (utgangna)
SS-beteckningen ar 1672.

Varmformning och viarmebehandling

Smidning 800-1100°C. Svalning fritt i luft.
Normalisering 840-870°C, halltid 15-60 min. beroende pa dimension. Svalning fritt i luft.
H&rdning: 820-860°C, halltid 15-60 min. beroende pa
dimension. Kylning i vatten, polymaér eller olja
Seghiérdning Anlépning: 550-650°C beroende pa hardheten som Szalnir? fritt | |l:|fpt) y ja.
efterstrévas, halltid 0,5-4 timmar beroende pa 9 ’
dimension.
Avspinningsalddanin 550-650°C halltid 2 timmar (fér hdrdat/anlépt material, Svalning i ugn till 450°C
P gsglodgning 25°C lagre an tidigare anlépningstemperatur). sedan fritt i luft.

Svetsning

C45E/R kan svetsas men férvarmning till >200°C rekommenderas om inte detaljerna &r mycket sma. MAG-svetsning med 80%
Ar/20% CO, som skyddsgas &r att féredra. LAmpliga tillsatsmaterial &r dd Autorod/ Aristorod 12.62 eller motsvarande. Fér MMA
svetsning ar OK 78.16 eller motsvarande lamplig.

Maskinbearbetning

For rekommendationer avseende svarvning och borrning av C45E/R, se separat datablad.



