.. Handelsstalsgruppen

Datablad

Satthdrdningsstal 16 NiCrS4

16NiCrS4 ar ett laglegerat satthdrdningsstal som har M-behandlats for att uppna forbattrad skdrbarhet. Dessutom underlattas
skarande bearbetning av komplicerade detaljer, t ex kugghjul, av att stalet glédgas efter varmbearbetning sa att hardheten i
leveranstillstand &r |ag. Stalets analys har justerats sa att den motsvarar hdrdbarhetsnivan ”+HL” i standarden SS-EN ISO 683-3
(s&tthardningsstal).

Typisk analys (*)
% C % Si % Mn % P % S % Cr % NI
016 0,30 0,80 0,015 0,030 0,80 1,00

*Stalet &r M-behandlat med kalcium och finkornbehandlat med aluminium.

Hardbarhet enligt Jominy (SS-EN 10084 +HL)
Avstand fran kyld

e 1,5 3 5 7 9 1 13 15 20 25 30 35 40
andyta, mm
HRC max 44 43 40 38 36 34 32 30 28 26 25 24 24
HRC min 39 36 33 29 27 25 23 22 20

Mekaniska egenskaper

Tillstand (*) Diameter (*), mm R o2 N/mm?2 min R, N/mm? A, % min HB
Varmvalsat, skalsvarvat > 20 -290 - o o 217 max
Smitt, grovsvarvat > 300 - 430 - - - 217 max
Kalldraget 10 - 20 500t 625 - 750t 10t 200 - 240

* Se separat datablad for information om diametertoleranser.
t Typiska, ej garanterade varden.

Motsvarande normer

Stalets analys uppfyller fordringarna for stal 16NiCrS4+HL i SS-EN ISO 683-3. Hardheten fér varmbearbetat material motsvarar
tillstand *+A” eller ”+TH” i denna standard. Foér kalldragen stang dverenstdmmer hardheten med tillstdnd "+A+C” eller "+FP+C” i
SS-EN 10277-4. Den (utgadngen) SS-beteckningen &r 2511.

Varmformning och virmebehandling

900-1200°C. Snabb uppvarmning fran 1000°C.

Smidning Smids omedelbart efter full temperatur har uppnatts.

Svalning fritt i luft.

Normalisering

- P 860-890°C, halltid 15-60 min. beroende pa dimension. Svalning fritt i luft.
(for kornférfining)
Glédgning 600-670°C, halltid 2 timmar. Svalning i ugn eller fritt i luft.
S&tthardnin Uppkolning 850-930°C. Hardning 780-830°C, dven for Anlépning 150-200°C.
9 direkthardning. Kylning i olja eller etappbad. Svalning fritt i luft.

Svetsning

16NiCrS4 kan svetsas men forvarmning till >150°C rekommenderas om inte detaljerna &r mycket sma. MAG-svetsning med 80%
Ar/20% CO, som skyddsgas ar att foredra. Lémpliga tillsatsmaterial &r da Autorod 13.29, Aristorod 69 eller motsvarande. Fér MMA
svetsning &r OK 74.70 eller motsvarande lamplig.

Maskinbearbetning

Foér rekommendationer avseende svarvningoch borrning av 16NiCrS4, se separat datablad.



